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RADSEITIGES GELENK
DEMONTAGE / MONTAGE

Schritt fur Schritt zur Demontage und Montage der radseitigen
Verbindung

1.  Schritt: Demontage

Il Demontage der Spannkomponenten : kleiner und gro3er Schellendurchmesser Verwenden Sie
ein Flachstahl oder eine Metallsage, um die Klemmen zu 6ffnen

MeilZel oder Eisensage/Metalls
Flacheisen age

Das Entfernen der Manschette kann entweder vor oder nach der Demontage der Verbindung
erfolgen.

<l Ausbau des Gelenks / der Welle : Entnahme durch StéR3e. Das verwendete Werkzeug ist ein
Schlagabzieher Durch den Schock, welcher durch Schlagabzieher hervorgerufen werden, wird

der Sprengring in die Nut der Welle zurtick gedriickt und gibt die Verzahnung zum Abnehmen
des Gelenks frei .
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Entfernen Sie den Sprengring mit einem Schraubendreher vom Schaft

2. Schritt: der Zusammenbavu

SNR-Gleichlaufgelenksatze:

- das Gleichlaufgelenk

- die Manschette

- die Fett-Tube oder der Plastikbeutel

- sonstige Komponenten : kleine und grof3e Klemmen,
Sprengring, Feder...

Aufstellen auf der Welle : Manschette / Klemme / Sprengring

Manschette

Neuer
Sicherungsring
wird auf der Welle
montiert.

Sicherungsring

Klemme

Halbe Menge in der
Manschette

Halbe Menge im
Gelenk

Verwenden Sie eine spezielle Zange, um den Sprengring auf dem Schaft einzusetzen [J Der
Innen- @ (d) der zwei Halbkugeln sollte mit dem AulR3en- @ des Schaftes Ubereinstimmen. [
Ziel: Fixieren Sie mit Hilfe der Zange wéhrend der Montage Sprengring, um das Gelenk
anzusetzen.

Verwenden Sie dazu die Zange, um
den Sicherheitsring in die Nut der
Welle einzusetzen. Siehe Abbildung.
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Einbau des Gelenks in 3 Schritten

Phase 1

» Fixieren Sie die Zange und den Sprengring in der Nut
der Welle

» Beginnen Sie, die Welle so zu positionieren, dass sie auf
die Verzahnung passt

» Fuhren Sie mit abwechselnder Drehbewegung die Verzahnung
des Gelenks in die der Welle ein

Phase 2

> Mit Hilfe eines Kunststoffhammers wird das Gelenk nun mit
vorsichtigen Schlégen durch die Verzahnung gedruckt

> Die Zange ubergibt durch das durchrutschen den Sicherungsring

an das Gleichlaufgelenk und dieser kann sich in der Endposition
nun ausweiten.

Hinweis: Die Verwendung eines Schutzes zwischen Hammer und Gelenk vermeidet Schaden am
Produkt.

Phase 3

» Entfernen Sie die Zange, um die Anpassung abzuschliel3en.

Der Sprengring muss in die Nut der Welle und in die Nut des Gelenks
eingreifen, um eine axiale Sicherung des Gelenks zu gewahrleisten.

CLAS OM8024

Position Sicherungsring

Anschlag Welle
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Festziehen der Klemme

GrolRe Klemme g

Kleine Klemme @
Hinweis - Vor dem festziehen der kleinen Metallbinder mit einem diinnen Schraubendreher
b zwischen Manschette und Welle die Manschette Lentliften“. Dies erhoht die Haltbarkeit der
Manschette.

'

Die aus der Manschette Setzen Sie die kleine Dann ziehen Sie die
austretende Luft Klemme ein. Schelle mit einer Zange
verhindert einen Unter- gemal der

oder Uberdruck in der Drehmomentempfehlung
Manschette. an.

Beachten Sie bitte die Anzugsempfehlung zur TECHINFO n CVJ/DE/02-05/2019

Empfehlung : 1.2mm <| C |<4mm

CLAS OM9396 + OM0780




